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EPODUX ZINC 62-208 4

Primario epoxi rico em zinco

Primario ep6xi reticulado com uma poliamida e pigmentado com zinco metélico
(teor da pelicula seca: 90%).

Protecao das estruturas em aco tais como:

- Estruturas metalicas,

- Partes emersas e sujeitas as marés de estruturas no mar.

- Pipelines,

- Contentores, ...

EPODUX ZINC 62-208 pode ser utlizado para a realizagdo pontual da
galvanizagao

Em camada fina, utiliza-se como primario de protegdo temporaria do aco em
fundicdo e oficina.

- Apresenta uma excelente aderéncia sobre a¢o decapado ao grau Sa 2 1/2.
- Garante uma protecdo duradoura as estruturas metdlicas submetidas a um
ambiente atmosférico agressivo como os ambientes maritimos e industriais.

ACQPA : Marca ACQPA 21411
Entra na composigao dos sistemas certificados seguintes:
C3ANV647, C4AANV645 e C4AGNV838.

Aspeto da pelicula seca : Fosco

Cores : Cinza metalico

Numero de componentes 12

Proporgao de mistura em peso 19377

Proporgao de mistura em volume :80/20

Densidade 12,58 +/- 0,10

Teor de sélidos, em volume :50,0 +/-3%

Teor de sélidos, em peso 1 82,0 +/-2%

Espessura recomendada 215 um min. / 70 pm max.
Pelicula himida 230 um min. / 140 um max.
Rendimento teérico :12,5 m?/l para 40 um secos
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EPODUX ZINC 62-208 (/’

Primario epdxi rico em zinco

PREPARACAO DA SUPERFICIE
Decapagem abrasiva ao grau Sa 3 segundo 1SO 8501-1: 2007
Perfil de rugosidade: Médio G segundo ISO 8503-2 (Ra 10-12,5 um).
Uma decapagem mecanica por raspagem/escovagem até ao grau St3 podera ser tolerado em certos casos (ex:
retoques). Consultar os nossos servigos técnicos.

APLICACAO
Mistura: O produto é fornecido em kits pré-doseados. Verter a parte endurecedor na lata de base e amassar
tendo o cuidado de néo incorporar ar. A temperatura aconselhada da mistura deve ser no minimo de
10°C, caso contrario pode ser necessario acrescentar diluente para obter a viscosidade de
aplicagdo. Atencéo, um excesso de diluente pode provocar um fenédmeno de escorrimento.
Tempo de cura: 10 minutos
Durabilidade da mistura em recipiente:
Temperatura Duracao
10°C 10 hora
20°C 6 hora
30°C 3 hora
Temperatura do suporte: Compreendida entre +5°C e +40°C e no minimo de 3°C acima do ponto de
orvalho para evitar qualquer risco de condensagao.
Condicoes atmosféricas: A temperatura deve situar-se entre 5°C e 40°C.

A higrometria deve situar-se entre 0% e 85%.

Paragem técnica:  N&o deixar o material de pulverizagdo em carga um tempo superior a durabilidade em recipiente.
Lavar o material com o diluente 67-232 v01 e em seguida limpar cuidadosamente com solvente
de limpeza. A lata com a mistura preparada e nao usada ndo deve ser fechada hermeticamente.
Em caso de paragem prolongada, é preferivel preparar um novo kit.

PISTOLA AIRLESS
Diluente: 67-232 v01
Diluicdo: 0 a 15 %
Bico: 0.017-0.019
Presséao no bico: 150-200 bars
Relagao da bomba min.: 45 /1

PISTOLA PNEUMATICA
Diluente: 67-232 v01
Diluicdo: 0 a 15 %

Bico: consoante material
Presséao no bico: 3-5 bars

TRINCHA

Diluente: 67-232 vO1

Diluicdo: 0 a 15 %

Desaconselhado exceto pequenas superficies
ROLO

Diluente: 67-232 v01

Diluicdo: 0 a 15 %

Desaconselhado exceto pequenas superficies

SOLVENTE DE LIMPEZA: 67-232 vO1
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EPODUX ZINC 62-208 w

Primario epdxi rico em zinco

Tempo de secagem Intervalo entre demaos
Temperatura Secagem ao toque Secagem total Minimo Maximo
6 meses consoante presenga

10°C 1 hora 2 hora 8 hora . .
de sais de zinco
o 6 meses consoante presenga
20°C 0 hora 45 1 hora 30 2 hora de sais de zinco
30°C 0 hora 25 1 hora 1 hora 6 meses consoante presenga

de sais de zinco

Demao(s) anterior(es) Consultar os nossos servigos técnicos.

Demao(s) seguinte(s) EPODUX PRIMER 61-134 v01, EPODUX HV-PC, EPODUX BR 100, CHIMICOTE,
FERROCOTE, PRIMODUX H,PRIMODUX SR 74-31...
Atencdo: antes de revestir EPODUX ZINC 62-208, assegurar-se da auséncia de sais de
zinco.

Classificacdo AFNOR Classificacao AFNOR NFT 36.005 Familia | Classe 6b
COV (Diretiva Valor limite da UE para este produto (cat. A/j): 500 g/l (2010)
2004/42/CE) Este produto contém no méaximo 500 g/l de COV.

Ponto de ignicao BASE: situado entre 23°C e 55°C
ENDURECEDOR: situado entre 23°C e 55°C

Transporte e etiqguetagem Consultar a ficha de dados de seguranca estabelecida de acordo com as Diretivas Europeias
em vigor

Conservagao No minimo 6 anos na embalagem de origem, cheia e fechada. Armazenar num local fresco,

arejado e ao abrigo das intempéries.

Precaugodes de utilizagao Consultar a ficha de dados de seguranga em vigor.

KIT BASE ENDURECEDOR
10 | 8,00 | 2,001

Pagina 3/3
( Laboratoire Recherche & Développement - Usine - Administration

Mae Str]_a E\J' Z.1. -1, rue Denis Papin - 09100 PAMIERS - Tél. 05 61 67 97 40 - Fax : 05 61 67 05 47

PEINTURES & SYSTEMES Contact : accueil@maestria.fr - Site internet . www.maestria.fr

La présente fiche descriptive a pour but d'informer notre clientéle sur les propriétés de notre produit. Les renseignements qui y figurent sont fondés sur nos connaissances actuelles. Toutefois, ces renseignements ne
peuvent suppléer a un descriptif approprie a la nature et a I'état des fonds a peindre. L'évolution de la technique étant permanente, il appartient a notre clientéle, avant tout mise en oeuvre, de vérifier auprés de nos
services gue la présente fiche n'a pas été modifiée par une édition plus récente. La présente fiche descriptive annule et remplace toute fiche relative au méme produit. Les données techniques ci dessus n'entrainent pas
I'acceptation des garanties.



